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Neues Produktionskonzept fiir bauwerkintegrierte
Solarmodule senkt Kosten deutlich

Bauwerkintegrierte Photovoltaik (BIPV) stellt hohe Anforderungen an das
Design von Solarmodulen: dsthetische Anspriiche und Gestaltungsspielraum
sind hier ebenso wichtig wie eine hohe Moduleffizienz. Aktuell besteht in der
Herstellung haufig noch ein Zielkonflikt zwischen individuellem
anspruchsvollem Design, hoher Modulleistung und niedrigen Modulkosten. Im
Projekt »BIPV-Fab« analysierten der Anlagenhersteller SCHMID und das
Fraunhofer-Institut fiir Solare Energiesysteme ISE daher die Moglichkeiten,
individuell angepasste Module in Serienfertigung herzustellen. Mit den
entwickelten Produktionskonzepten kénnen die Kosten fiir bauwerkintegrierte
Photovoltaik um 35% gesenkt werden.

Die Photovoltaik ist ein wichtiger Grundpfeiler der Energiewende, fir deren Umsetzung
die derzeit installierte Solarstromkapazitat um ein Mehrfaches ausgebaut werden muss.
Hauser spielen dabei eine wichtige Rolle, da theoretisch die 6konomisch nutzbare
Flache an Gebaudehllen das Bedarfspotenzial fiir den PV-Zubau sogar Ubersteigt.
SCHMID und das Fraunhofer ISE priften in einem gemeinsamen, durch das
Bundesministerium fir Wirtschaft und Energie geforderten Projekt die gestalterischen
Beschrankungen sowie die bestehenden Normen, Gesetze und technischen
Regelungen flir bauwerkintegrierte Photovoltaik. Gleichzeitig bewerteten sie die
jeweiligen Auswirkungen auf das Moduldesign. Das Fraunhofer ISE analysierte den
Gebaudebestand und die damit verbundenen Marktpotenziale. »Mdgliche
Einsatzgebiete fr individuell gestaltete Module sind beispielsweise die groBflachigen
Fassaden von Blrogebduden«, sagt Max Mittag, Wissenschaftler am Fraunhofer ISE.
Basierend auf den Marktpotenzialen und den gestalterischen Anforderungen haben
Fraunhofer ISE und SCHMID zwei neue maBgeschneiderte Linienkonzepte fir die
flexible Massenfertigung von BIPV-Modulen entwickelt. Die Produktionslinien sind
beispielsweise mit zusatzlichen Ubergabestationen ausgestattet und kénnen so flexibel
auf veranderte Modulaufbauten reagieren. Die Konzeption der Anlagen berdcksichtigt
von vornherein die durch die Gebaudeintegration notwendigen Anpassungen des
Modulformats, der farblichen Gestaltung von Glas und Einkapselungsmaterialien, die
Verwendung von Glasern gréBerer Dicke oder die Variation der Solarzellenmatrix. Die
Produktionslinien ermdglichen so eine kostensparende Serienfertigung und bieten
gleichzeitig Freiraume hinsichtlich der Gestaltung der BIPV-Module.

Innerhalb des einjahrigen Projekts mit Fokus auf industrielle Anwendbarkeit wurden fur
alle entwickelten Produktionslésungen Kostenkalkulationen durchgefiihrt, die die
groBen Potenziale belegen. »Unsere Ergebnisse zeigen, dass die Kombination von

Karin Schneider M. A. | Presse und Public Relations | Telefon +49 761 4588-5150 | karin.schneider@ise.fraunhofer.de
Max Mittag | Team Module Efficiency and New Concepts | Telefon +49 761 4588-5927 | max.mittag@ise.fraunhofer.de
Fraunhofer-Institut fir Solare Energiesysteme ISE | HeidenhofstraBe 2 | 79110 Freiburg | www.ise.fraunhofer.de



\

~ Fraunhofer

ISE
FRAUNHOFER-INSTITUT FUR SOLARE ENERGIESYSTEME ISE
Serienfertigung und Individualisierbarkeit sich nicht ausschlieBt und wir die Kosten PRESSEINFORMATION
gegenUber einer Ublichen BIPV-Manufakturfertigung um durchschnittlich 35 Prozent 16. April 2018 || Seite 2 | 2

reduzieren kénnen, so Stefan Sellner, Projektleiter bei SCHMID. »Eine flexible, aber
gleichzeitig wettbewerbsfahige BIPV-Produktion, die es schafft, den verschiedenen
Anspruchen von Architekten, Modulproduzenten und Systemintegratoren gerecht zu
werden, ist damit méglich.« Das gemeinsam von SCHMID und Fraunhofer ISE
entwickelte BIPV-Produktionskonzept steht interessierten Partnern jetzt zur Verfligung.

Uber die SCHMID Group:

Die SCHMID Group beliefert als Technologiefiihrer die gesamte Wertschopfungskette
der Photovoltaik mit hocheffizienten Anlagen. Das Produktportfolio umfasst
Einzelequipment fir die Wafer-, Zell- und Modulproduktion sowie schllsselfertige
Produktionslinien und komplette Fabriklésungen. Auch die Dinnschichthersteller
vertrauen auf die Technologiekompetenz von SCHMID.
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Die Kombination verschiedener Materialien erlaubt vielféltige Gestaltungsvarianten bei Photovoltaik-
Modulen.© Fraunhofer ISE

-Die Fraunhofer-Gesellschaft ist die fiilhrende Organisation flir angewandte Forschung in Europa. Unter ihrem Dach arbeiten 72 Institute und
Forschungseinrichtungen an Standorten in ganz Deutschland. 25 000 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter bearbeiten das jahrliche Forschungs-
volumen von mehr als 2,3 Milliarden Euro. Davon fallen 2 Milliarden Euro auf den Leistungsbereich Vertragsforschung. Uber 70 Prozent

dieses Leistungsbereichs erwirtschaftet die Fraunhofer-Gesellschaft mit Auftragen aus der Industrie und mit 6ffentlich finanzierten Forschungs-
projekten. Die internationale Zusammenarbeit wird durch Niederlassungen in Europa, Nord- und Sdamerika sowie Asien gefordert.



