Vor dem Hintergrund aktueller Forderungen nach Ressourcenschonung und Ener-
gieeffizienz spielen moderne Werkstoffe wie Titanlegierungen, schwefelarme und
hochfeste Stahle, Nickel-Basis-Legierungen, (verstarkte) Polymere und Magnesi-
umlegierungen eine entscheidende Rolle. Dies gilt insbesondere fur den Flug-
zeug- und Fahrzeugbau, erstreckt sich aber auch auf andere Bereiche, wie die
Medizintechnik. Aufgrund ihrer Uberragenden mechanischen Eigenschaften stel-
len diese Werkstoffe jedoch groBe Herausforderungen an den Zerspanprozess.

Um diese fertigungstechnischen Problemstellungen zu bewaltigen, ist sowohl ein
grundlegendes Technologieverstandnis des Zerspanungsprozesses eine wesentli-
che Voraussetzung als auch die Kenntnis Uber die neuesten Entwicklungen ge-
eigneter Werkzeuge und Prozesse. Hierdurch wird es erméglicht, mit angepassten
Bearbeitungskonzepten den steigenden Anforderungen an die Bauteilqualitat
und dem wachsenden Kostendruck erfolgreich zu begegnen.

Das Fortbildungsseminar vermittelt die Grundlagen der Zerspanung und gibt ei-
nen Uberblick tiber verschiedene Bearbeitungskonzepte moderner Werkstoffe.
Neben den klassischen Verfahren wie Drehen, Bohren und Frasen werden unter
anderem das Mikrofrasen und auch neuartige Verfahren wie z. B. zur Bohrbear-
beitung mit Schleifstiften erortert. Ferner werden die unterschiedlichen Einflisse
auf den Zerspanprozess innerhalb verschiedener Anwendungsfelder der industri-
ellen Praxis veranschaulicht.

Ein wichtiges Element dieses Fortbildungsseminars sind Vorfiihrungen von Zer-
spanprozessen zur Bearbeitung moderner Werkstoffe im Versuchsfeld des Insti-
tuts fur Spanende Fertigung. Hierfur steht eine umfangreiche Ausstattung mit
Werkzeugmaschinen fir die Zerspanung und moderner Messtechnik zur Verfu-
gung.

Das Fortbildungsseminar richtet sich in erster Linie an Werkstoffwissenschaftler,
Ingenieure und Techniker, welche im Bereich der Forschung und Entwicklung,
sowie Fertigungstechnik tatig sind.

Das Fortbildungsseminar steht unter der Leitung von:

Institutsleiter am Institut fir Spanende Fertigung
der Technischen Universitat Dortmund. Er wird dabei von Fachdozenten aus
industrieller Praxis und universitarer Forschung unterstiitzt.

Weitere Dozenten sind:

Prof. Dr.-Ing. Werner Theisen, M. Sc. K. Geenen
Lehrstuhl fur Werkstofftechnik, Ruhr-Universitat Bochum
Dr.-Ing. Stefan Bergmann, Otto Fuchs KG, Meinerzhagen
Alexander Popp , Seco Tools GmbH, Ekrath

M.Sc. Maximilian Metzger, Dipl.-Ing. Timo Bathe, Dipl.-Wirt.-Ing. Stefan
Hannich, M.Sc. Jan Nickel, Dipl.-Ing. Marko Kirschner, M. Sc. Dennis
Freiburg, Dipl.-Ing. Marcel Tiffe, Institut fir Spanende Fertigung der
Technischen Universitat Dortmund

Dipl.-Ing. Nicolas Beer, GUhring KG, Albstadt

Die Fortbildungsveranstaltung findet an der Technische Universitat Dortmund
MB Ill, Institut fur Spanende Fertigung, Baroper Stra3e 303, 44227 Dortmund
Raum 1.001 statt.

Da der Teilnehmerkreis der Fortbildungsveranstaltung auf 24 Teilnehmer begrenzt
ist, erfolgt die Registrierung nach dem Eingangsdatum der Anmeldung. Die Teil-
nahmegebuhr bitten wir erst nach Erhalt der Bestdtigung unter Angabe des
Namens des Teilnehmers und der kompletten Rechnungsnummer auf eines der
INVENTUM GmbH Konten zu Uberweisen.

Informationen zur Zimmerbestellung erhalten Sie mit den Bestatigungsunterlagen.

1.190 EUR inkl. MwsSt.
Personliche DGM-Mitglieder

595 EUR inkl. MwsSt.
Personliche DGM-Mitglieder

Teilnahmegebiihr: 1.290 EUR inkl. MwsSt.
Mitarbeiterinnen eines DGM-Mitgliedsunternehmens / -institutes erhalten 5%
Nachlass auf die Teilnahmegebdihr.

Nachwuchsteilnehmer (<30 Jahre)*: 770 EUR inkl. MwsSt.

In der Teilnahmegebiihr sind enthalten:
Seminarunterlagen, Pausengetranke, Mittagessen, ein gemeinsames Abendessen

Teilnahmebedingungen:

Mit der Anmeldung werden die nachfolgenden Teilnahmebedingungen verbindlich anerkannt. Ab-
meldungen mussen schriftlich erfolgen. Bei Rucktritt bis 30 Tage vor Veranstaltungsbeginn betragt die
Bearbeitungsgebutihr pauschal 100 EUR. Danach betragt die Stornierungsgebiihr 50% der Teilnahme-
gebuhr. Die Stornierung muss 10 Tage vor Veranstaltungsbeginn vorliegen, anderenfalls ist die volle
Teilnahmegebuhr zu zahlen. In diesem Fall senden wir die Veranstaltungsunterlagen auf Wunsch zu.
Es ist moglich, nach Absprache einen Ersatzteilnehmer zu benennen. Muss eine Veranstaltung aus
unvorhersehbaren Griinden abgesagt werden, erfolgt eine sofortige Benachrichtigung. In diesem Fall
besteht nur die Verpflichtung zur Rickerstattung der bereits gezahlten Teilnahmegebuhr. In Ausnah-
mefallen behalten wir uns den Wechsel von Referenten und/oder Anderungen im Programmablauf
vor. In jedem Fall beschréankt sich die Haftung der INVENTUM GmbH ausschlieBlich auf die Teilnahme-
gebuhr.
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INSTITUT FUR
SPANENDE FERTIGUNG

DGM-Fachausschiisse:

e Feuerfestwerkstoffe

e Glaser und optische Materialien
e Hochleistungskeramik (HLK)

e Hochtemperatur-Sensorik

DGM-Tagungen:
e EURO LightMAT Aluminium, Magnesium, Titanium

DGM-Fortbildungen:

e Hochtemperatur-Sensorik

e Keramische Verbundwerkstoffe

e Titan und Titanlegierungen

e Metallurgie u. Technologie der Aluminium-Werkstoffe

e Schadensuntersuchungen an Aluminium

e Kunststoffe — Bauteilpriifung und Schadenanalyse

e Schadensanalyse von Dichtungen aus Elastomeren

e Rostfreie Stahle

e Superlegierungen — Kriechen und Oxidation

e  Festigkeit und Langzeithaltbarkeit von Klebeverbindungen

e lonenleitende Keramiken fur die Energie- und Verfahrenstechnik:
Werkstoffe und Herstellungsverfahren

e Moderne Hochleistungswerkstoffe spanend bearbeiten

e  Elektrochemische Energiespeicherung

e Schadenanalyse an Kunststoffen, Kompositen und Verklebungen

e Werkstofftechnik der Metalle

e Thermisches Management und Sicherheit fur Batterien —
Thermodynamische und thermophysikalische Grundlagen

e Laserstrukturieren in der Fertigungstechnik

e Metallpulver: Erzeugen - Charakterisieren — Anwenden

e |onenleitende Keramiken fur die Energie- und Verfahrenstechnik:

Werkstoffe und Herstellungsverfahren
e  Systematische Werkstoffauswahl
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