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vorbehalten

Austausch. Wissen. Technik.



Carbonitrieren in Theorie und Praxis

In vielen Bereichen der thermochemischen Warmebe-
handlung von Stahl hat sich das Carbonitrieren als Ver-
fahren fur héchst belastete Bauteile, insbesondere fur
Bauteile, die unter Uberrollung oder vergleichbaren
Lasten stehen, hervorgetan.

In der Vergangenheit wurde das Carbonitrieren vorwie-
gend zur Harte- bzw. Hartbarkeitssteigerung von unle-
gierten Stahlen eingesetzt. Hierzu wurde einer Aufkoh-
lungsatmosphaére bei relativ niedrigen Temperaturen
von ca. 870 °C ein fester Prozentsatz an Ammoniak
zugegeben. Neu entwickelte Gas-Carbonitrierprozesse
ermoglichen nun die gezielte Einstellung von kombi-
nierten Kohlenstoff- und Stickstoffprofilen in der Werk-
stlickrandschicht. Vorteil dieser neuen Prozesse und
deren Regelung ist, dass gezielt hohe Carbonitrid- und
Restaustenitanteile eingestellt werden kénnen, die weit
Uber das Ubliche MaB an Restaustenit und Ausschei-
dungen hinausgeht.

Das Seminar soll Anwendern aus der Getriebeindustrie
aus dem Bereich der Warmebehandlung und Quali-
tatssicherung, aber auch Konstrukteuren Beispiele fur
Behandlungen von Einsatzstéhlen durch Carbonitrieren
vermitteln.

Komprimiert und préagnant wird aufgezeigt, wie sich die
Warmebehandlungs- und Atmospharenparameter auf
die Eigenschaften von Bauteilen auswirken, bzw. wie
diese eingestellt und geregelt werden sollten. Ferner
wird Uber die bendtigte Anlagentechnik und Erfah-
rungswerte aus der Praxis in der Anwendung des Car-
bonitrierens berichtet.

Wir freuen uns auf lhre Seminarteiinahmel!

Leitung: Dr.-Ing. Matthias Steinbacher

Programm

¢ Grundlagen des Einsatzhartens, Werkstofftechno-
logie und feststoffphysikalische Vorgange
Dr.-Ing. Matthias Steinbacher, Leibniz-IWT, Bremen

e Atmosphérentechnologie des Carbonitrierens
Dipl. Ing. Karl-Michael Winter, Nitrex Metal Inc.

¢ Simulation von Gascarbonitrierprozessen
Dr.-Ing. Marian Skalecki, Nabertherm GmbH

¢ Niederdruckcarbonitrieren, Anlagentechnik und
Prozesstechnik

Dr.-Ing. Thomas Waldenmaier, Robert Bosch GmbH

¢ Anlagentechnik fiir das Carbonitrieren im Gas
Dipl.-Ing. Dirk Joritz, Ipsen International GmbH

¢ Gefiige und Analytik an carbonitrierten Rand-
schichten
Dr. Ing. Peter Saddei, SEW-Eurodrive GmbH & Co. KG

e Beanspruchungsgerechtes Carbonitrieren - Walz-
lager
Dr.-Ing. Markus Dinkel, Schaeffler Technologies AG & Co KG

¢ Beanspruchungsgerechtes Carbonitrieren - Zahn-
rader

Dr. Ing. Peter Saddei, SEW-Eurodrive GmbH & Co. KG

¢ Bericht zur industriellen Umsetzung des Carbo-
nitrierens aus der Praxis
Dr.-Ing. Jorg Kleff, ZF Friedrichshafen AG

Programmanderungen vorbehalten. Die AWT behalt sich vor, ein Seminar aus wichtigem
Grund abzusagen.

Seminarleitung

Die fachliche Leitung des
Seminars hat Dr. Matthias Stein-
bacher, derim Leibniz

Institut fir Werkstofforientierte
Technologien die Abteilungslei-
tung im Bereich Warmebehand-
lung der Hauptabteilung Werk-
stofftechnik verantwortet.

Er ist seit 2004 im Leibniz-IWT

tatig und hat aktiv an der Gestaltung der neuen
Carbonitrierprozesse sowie der Etablierung der hohen
Gehalte stabilisierten Restaustenits in verschiedenen Pro-
jekten Anteil gehabt.

lhr AWT-Plus in der Praxis!

e Experten aus Industrie und Forschung geben ihr Wis-
sen in pragnanten Vortragen weiter

e Durchfihrung in Kooperation mit dem AWT Fachaus-
schuss 4 ,Einsatzhéarten®. Teiinehmer haben die Mog-
lichkeit beim n&chsten Fachausschuss-Treffen als
Gast dabei zu sein.

e Durchfiihrung als Online-Seminar mit voller Flexibilitéat
fUr die Teilnehmer

¢ Sie erhalten die Unterlagen mit allen wichtigen Infor-
mationen zur Nachbereitung des Seminars.”

Zeitplanung

Mittwoch, 11. November 2020, 13.00-17:15 Uhr
Donnerstag, 12. November 2020, 12.30-17.30 Uhr

Bild: Leibniz-IWT



