Vor dem Hintergrund aktueller Forderungen nach Ressourcenschonung und
Energieeffizienz spielen moderne Werkstoffe wie Titanlegierungen, schwefel-
arme und hochfeste Stahle, Nickel-Basis- Legierungen, (verstarkte) Polymere und
Magnesiumlegierungen eine entscheidende Rolle. Dies gilt insbesondere fir den
Flugzeug- und Fahrzeugbau, erstreckt sich aber auch auf andere Bereiche, wie
die Medizintechnik. Aufgrund ihrer berragenden mechanischen Eigenschaften
stellen diese Werkstoffe jedoch groBe Herausforderungen an den Zerspanpro-
zess.

Um diese fertigungstechnischen Problemstellungen zu bewaltigen, ist sowohl
ein grundlegendes Technologieverstandnis des Zerspanungsprozesses eine
wesentliche Voraussetzung als auch die Kenntnis tber die neuesten Entwic-
klungen geeigneter Werkzeuge und Prozesse. Hierdurch wird es ermoglicht,
mit angepassten Bearbeitungskonzepten den steigenden Anforderungen an die
Bauteilqualitat und dem wachsenden Kostendruck erfolgreich zu begegnen.

Das Fortbildungsseminar vermittelt die Grundlagen der Zerspanung und gibt
einen Uberblick tiber verschiedene Bearbeitungskonzepte moderner Werkstoffe.
Neben den klassischen Verfahren wie Drehen, Bohren und Frasen werden unter
anderem das Mikrofrasen und auch neuartige Verfahren wie z. B. zur Bohrbe-
arbeitung mit Schleifstiften erortert. Ferner werden die unterschiedlichen
Einflisse auf den Zerspanprozess innerhalb verschiedener Anwendungsfelder
der industriellen Praxis veranschaulicht.

Ein wichtiges Element dieses Fortbildungsseminars sind Vorfiihrungen von Zer-
spanprozessen zur Bearbeitung moderner Werkstoffe im Versuchsfeld des
Instituts fur Spanende Fertigung. Hierfir steht eine umfangreiche Ausstattung
mit Werkzeugmaschinen fur die Zerspanung und moderner Messtechnik zur
Verfugung.

Das Fortbildungsseminar richtet sich in erster Linie an Werkstoffwissenschaftler,
Ingenieure und Techniker, welche im Bereich der Forschung und Entwicklung,
sowie Fertigungstechnik tatig sind.

Das Fortbildungsseminar steht unter der Leitung von:

Institutsleiter am Institut fir Spanende Fertigung
der Technischen Universitat Dortmund. Er wird dabei von Fachdozenten aus
industrieller Praxis und universitarer Forschung unterstitzt.

Weitere Dozenten sind:

Prof. Dr.-Ing. Werner Theisen, M. Sc. K. Geenen
Lehrstuhl fur Werkstofftechnik, Ruhr-Universitat Bochum
Dr.-Ing. Stefan Bergmann, Otto Fuchs KG, Meinerzhagen
Dipl.-Ing. Hubert Kratz, Seco Tools GmbH, Ekrath

Dipl.-Ing. Hendrik Abrahams, Dipl.-Ing. Timo Bathe, Dipl.-Ing. Nicolas
Beer, Dipl.-Wirt.-Ing. Stefan Hannich, Dipl.-Wirt.-Ing. Henning
Hartmann, Dipl.-Ing. Marko Kirschner, Dipl.-Ing. Eugen Krebs, Dipl.-Ing.
Marcel Tiffe, Institut fir Spanende Fertigung der Technischen Universitat
Dortmund

Die Fortbildungsveranstaltung findet an der Technischen Universitat Dortmund,
Campus-Treff, Vogelpothsweg 120, 44227 Dortmund, statt.

Da der Teilnehmerkreis der Fortbildungsveranstaltung auf 24 Teilnehmer begrenzt
ist, erfolgt die Registrierung nach dem Eingangsdatum der Anmeldung. Die Teil-
nahmegebuhr bitten wir erst nach Erhalt der Bestatigung unter Angabe des
Namens des Teilnehmers und der kompletten Rechnungs nummer auf eines der
INVENTUM GmbH Konten zu Uberweisen.

Informationen zur Zimmerbestellung erhalten Sie mit den Bestatigungsunterlagen.

1.190 EUR inkl. MwsSt.
Persénliche DGM-Mitglieder bzw. ein Mitarbeiter eines DGM-Mitgliedsinstitutes
/ DGM-Mitgliedsunternehmens.

595 EUR inkl. MwSt.

Teilnahmegebiihr: 1.290 EUR inkl. MwsSt.

Nachwuchsteilnehmer (<30 Jahre)*: 770 EUR inkl. MwsSt.

In der Teilnahmegebiihr sind enthalten:
Seminarunterlagen, Pausengetrénke, Mittagessen, ein gemeinsames Abendessen

Teilnahmebedingungen:

Mit der Anmeldung werden die nachfolgenden Teilnahmebedingungen verbindlich anerkannt. Ab-
meldungen mussen schriftlich erfolgen. Bei Riicktritt bis 30 Tage vor Veranstaltungsbeginn betragt die
Bearbeitungsgebuihr pauschal 100 EUR. Danach betragt die Stornierungsgebiihr 50% der Teilnahme-
gebuhr. Die Stornierung muss 10 Tage vor Veranstaltungsbeginn vorliegen, anderenfalls ist die volle
Teilnahmegebuhr zu zahlen. In diesem Fall senden wir die Veranstaltungsunterlagen auf Wunsch zu.
Es ist mdglich, nach Absprache einen Ersatzteilnehmer zu benennen. Muss eine Veranstaltung aus
unvorhersehbaren Griinden abgesagt werden, erfolgt eine sofortige Benachrichtigung. In diesem Fall
besteht nur die Verpflichtung zur Ruckerstattung der bereits gezahlten Teilnahmegebuhr. In Ausnah-
mefallen behalten wir uns den Wechsel von Referenten und/oder Anderungen im Programmablauf
vor. In jedem Fall beschréankt sich die Haftung der INVENTUM GmbH ausschlieBlich auf die Teilnahme-
gebuhr.
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