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Zum Thema / Dozenten

Fur die Verarbeitung von gewalz-
ten Flachprodukten zahlen die
geometrischen Toleranzen in vieler-
lei Hinsicht zu den wichtigsten
Qualitatsmerkmalen. Dabei ist
neben der absoluten Dicke vor
allem die Dickenvarianz tUber Band-
breite und -lange, das Bandprofil,
von Bedeutung. Insbesondere ist es
aber wichtig, dass sich die gewalz-
ten Bander nach dem Abwickeln
vom Coil geradlinig fuhren lassen
und dass sie keine Welligkeiten
aufweisen. Werden Abschnitte aus
Bandern durch Schneiden oder
Stanzen herausgetrennt, so ist von
entscheidender Bedeutung, dass
sie ohne anliegende Spannung
flach liegen und dass kein Verzug
auftritt. All diese Anforderungen
stehen in Zusammenhang mit dem
gesamten Fertigungsweg der Ban-
der und resultieren aus verschie-
densten Wechselwirkungen der
Profil-, Planheits- und Ebenheits-
ausbildungen. Es ist daher in den
meisten Fallen nicht maéglich,
schnelle VerbesserungsmaBnahmen
an einer bestehenden Fertigung zu
erarbeiten oder die Verursacher
eines schlechten Bandverhaltens
ausfindig zu machen. Ein Phano-
men ist den meisten Praktikern
bekannt: ,Manche Bander laufen,
andere leider nicht”. Dieses Semi-
nar soll dazu beitragen, dass tech-
nisches Personal bei der Bandher-
stellung und -verarbeitung die
Zusammenhange in der Prozessket-
te besser verstehen und einzelne
Vorgange besser bewerten kann.
Ebenso werden Techniker aus dem
Bereich des Maschinenbaus ange-
sprochen, welche die Anforderun-
gen der Anlagenbetreiber tiefer
verstehen lernen kénnen.

Ziel dieser Fortbildungsveranstal-
tung ist es, die Zusammenhange
und Wechselwirkungen der Prozes-
sschritte zu verdeutlichen, welche
die Planlage des Endproduktes
beeinflussen. Es soll gezeigt wer-
den, welche Méglichkeiten beste-
hen, Prozesse hinsichtlich der Plan-
lage zu steuern, welche Messver-
fahren zur Verfligung stehen und
welche KorrekturmaBnahmen
durchgefuhrt werden kénnen.
Besonderes Augenmerk soll auch
darauf gelegt werden, den Teilneh-
mern Maoglichkeiten zu einem
Erfahrungsaustausch und zur Dis-

kussion betriebsnaher Fragestellun-

gen zu geben und mit Computer-
modellen einige Szenarien vor Ort
durchzuspielen.

Das Seminar richtet sich gleicher-
maBen an den technischen Ver-
trieb, an Produktentwickler und an
Betriebsingenieure von Halbzeug-
herstellern und -verarbeitern von
gewalzten Produkten, so wie Anla-
gen- und Messmittelherstellern.

Das Seminar steht unter der
fachlichen Leitung von Dr. K. F.
Karhausen, Forschung & Entwick-
lung der Hydro Aluminium Rolled
Products GmbH. Die Inhalte
wurden im Arbeitskreis der DGM
.Planheitsmessung und -regelung”
erarbeitet.

Weitere Dozenten sind:

Dr. H. Pawelski
SMS Siemag AG, Dusseldorf

Dr. M. Jelali

Dr. U. Miiller
VDEh-Betriebsforschungsinstitut
GmbH, Dusseldorf

G. Graf
Wieland-Werke AG, Ulm

Dozenten / Teilnehmerhinweise

J. Epp
Andritz Metals - Sundwig, Hemer

Dr. A. Schneider
milltec GmbH, Remscheid

Dr. K. Peters
ThyssenKrupp Steel Europe AG,
Duisburg

Dr. S. Neumann
Hydro Aluminium Rolled Products
GmbH, Bonn

T. Heidemeyer
Hydro Aluminium Rolled Products
GmbH, Grevenbroich

Das Fortbildungsseminar findet in
den Raumen der Hydro Aluminium
Deutschland GmbH, Bonn statt .

Da der Teilnehmerkreis des Semi-
nars begrenzt ist, erfolgt die Regis-
trierung nach dem Eingangsdatum
der Anmeldung. Die Teilnahmege-
blhr bitten wir erst nach Erhalt
der Bestdtigung, unter Angabe des
Namens des Teilnehmers und der
kompletten Rechnungsnummer auf
eines der DGM-Konten zu Gber-
weisen.

Informationen zur Zimmer-
bestellung erhalten Sie mit den
Bestatigungsunterlagen.

Weitere Informationen
erhalten Sie bei:

Deutsche Gesellschaft

fur Materialkunde e.V.

Niels Parusel
Senckenberganlage 10
D-60325 Frankfurt

Telefon: +49-(0)69-75306-757
Zentrale: +49-(0)69-75306-750
Telefax:  +49-(0)69-75306-733
E-Mail:  np@dgm.de
http://www.dgm.de

Teilnahmegebiihr:
1.070,- EURO

Teilnahmegebiihr fir
DGM-Mitglieder:

Personliche DGM-Mitglieder bzw.

1 Mitarbeiter eines DGM-Mitglieds-
institutes / DGM-Mitgliedsunter-
nehmens: 970,- EURO

In der Teilnahmegebuhr
sind enthalten:

e Seminarunterlagen

e Pausengetranke

e Mittagessen*

® ein gemeinsames Abendessen*
(* Alle Preise verstehen sich inkl. 19% MwsSt.)

Teilnahmebedingungen:

Mit der Anmeldung werden die
nachfolgenden Teilnahmebedin-
gungen verbindlich anerkannt.
Abmeldungen mdssen schriftlich
erfolgen. Bei Abmeldungen bis 30
Tage vor Veranstaltungsbeginn
betragt die Bearbeitungsgebuhr
pauschal 100 Euro. Danach betragt
die Stornierungsgebthr 50% der
Teilnahmegebuhr. Die Stornierung
muss 10 Tage vor Veranstaltungs-
beginn vorliegen, anderenfalls ist
die volle Teilnahmegebuhr zu zah-
len. In diesem Fall senden wir die
Veranstaltungsunterlagen auf
Wunsch zu. Es ist moglich, nach
Absprache einen Ersatzteilnehmer
zu benennen. Muss eine Veranstal-
tung aus unvorhersehbaren Grin-
den abgesagt werden, erfolgt eine
sofortige Benachrichtigung. In die-
sem Fall besteht nur die Verpflich-
tung zur Ruckerstattung der
bereits gezahlten Teilnahmegebuhr.
In Ausnahmefallen behalten wir
uns den Wechsel von Referenten
und/oder Anderungen im Pro-
grammablauf vor. In jedem Fall
beschrankt sich die Haftung der
Deutschen Gesellschaft fur
Materialkunde e.V. ausschlieBlich
auf die Teilnahmegebihr.
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- Stichplanauslegung
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U. Muller
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G. Graf
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